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| 1. SECCION 1: IDENTIFICACION DE LA SUSTANCIA O LA MEZCLA Y DE LA SOCIEDAD O LA EMPRESA
11 Identificador del producto
Nombre del Producto M-Line 361A-20R Solder
Nombre Quimico Mezcla
N°. CAS Mezcla
N°. EINECS Mezcla
N°.Del Registro del REACH No hay ninguno asignado.
1.2 Uso recomendado del producto quimico y
restricciones de uso
Uso ldentificado PC38 Productos de soldadura (con revestimientos fundentes o rellenos
fundentes) y productos fundentes
Usos Desaconsejados Solo para uso profesional.
1.3 Informacién del proveedor
Identificacion de la Compaiiia VISHAY MEASUREMENTS GROUP UK LTD
Stroudley Road
Basingstoke
Hampshire
RG24 8FW
United Kingdom
Teléfono +44 (0) 1256 462131
Fax +44 (0) 1256 471441
Email (persona competente) mm.uk@vishaypg.com
14 N°. Teléfono de Emergencia (00-1) 703-527-3887
CHEMTREC
2. SECCION 2: IDENTIFICACION DE LOS PELIGROS
21 Clasificacién de la sustancia o de la mezcla
211 Regulacién (EC) No. 1272/2008 (CLP) Sens. cut. 1; H317
Repr. 1A; H360DF
Lact.; H362
2.1.2 Directiva 67/548/CEE y Directiva 1999/45/CE R43: Posibilidad de sensibilizacién en contacto con la piel.Repr. 1; R60: Puede
perjudicar la fertilidad.
Repr. 1; R61: Riesgo durante el embarazo de efectos adversos para el feto.
R64: Puede perjudicar a los nifios alimentados con leche materna.
2.2 Elementos de la etiqueta Segun la regulacion (EC) No. 1272/2008 (CLP)

Nombre del Producto

Pictogramas de Peligro

Palabras de Advertencia
Contenidos:

Indicaciones de Peligro

Consejos de Prudencia

Document No. 14700

M-Line 361A-20R Solder

Peligro

Lead y Rosin

H317: Puede provocar una reaccion alérgica en la piel.
H360FD: Puede perjudicar a la fertilidad. Puede dafar al feto.

H362: Puede perjudicar a los nifios alimentados con leche materna.

P201: Pedir instrucciones especiales antes del uso.
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P280: Llevar guantes/prendas/gafas/mascara de proteccion.

P302+P352: EN CASO DE CONTACTO CON LA PIEL: Lavar con abundante
agua.

P333+P313: En caso de irritacién o erupcién cutanea: Consultar a un médico.
P363: Lavar las prendas contaminadas antes de volver a usarlas.
P308+P313: EN CASO DE exposicion manifiesta o presunta: Consultar a un

médico.
Informacion adicional Ninguna.
2.3 Otros peligros El humo generado durante la soldadura contiene resina, que es un alérgeno y

puede provocar dafios e irritacion pulmonar. El humo generado durante la
soldadura contiene resina, que es un alérgeno y puede provocar dafios e
irritacion pulmonar.

3. SECCION 3: COMPOSICION/INFORMACION SOBRE LOS COMPONENTES

3.2 Mezclas
Clasificacion CE Regulacion (EC) No. 1272/2008 (CLP)

Identidad quimica de la sustancia %p/p N°. CAS N° CE N 'Dehi?éﬁm del Indicaciones de Peligro
Lead 35-40 | 7439-92-1 | 231-100-4 No hay ninguno Repr. 1A; H360DF
asignado Lact.; H362
Rosin 15 | 8050-09-7 | 232-475-7 No hay ninguno Sens. cut. 1, H317
asignado

H317: Puede provocar una reaccion alérgica en la piel. H360FD: Puede perjudicar a la fertilidad. Puede dafiar al feto. H362: Puede perjudicar a los
nifios alimentados con leche materna.

Directiva 67/548/CEE y Directiva 1999/45/CE

. o . N°.Del Registro del Clasificacion CE y Frases de
0, o o
Identidad quimica de la sustancia %p/p N°. CAS N° CE REACH Riesgo
No hay ninguno Repr. 1; R60
Lead 35-40 | 7439-92-1 | 231-100-4 Yy ning Repr. 1; R61
asignado
R64
Rosin 15 | 8050-09-7 | 232-475-7 No hay ninguno Ra3
asignado

R43: Posibilidad de sensibilizacion en contacto con la piel. R60: Puede perjudicar la fertilidad. R61: Riesgo durante el embarazo de efectos
adversos para el feto. R64: Puede perjudicar a los nifios alimentados con leche materna.

4. SECCION 4: PRIMEROS AUXILIOS

4.1 Descripcion de los primeros auxilios

Inhalacién EN CASO DE INHALACION: Transportar a la persona al aire libre y mantenerla
en una posicién que le facilite la respiracién. EN CASO DE exposicion
manifiesta o presunta: Consultar a un médico.Llamar a un CENTRO DE
TOXICOLOGIA/médico si la persona se encuentra mal.

Contacto con la Piel EN CASO DE CONTACTO CON LA PIEL: Quitar la ropa contaminada y lavar
todos las zonas afectadas con abundante agua. La ropa contaminada debe
limpiarse a fondo. En caso de irritacion o erupcion cutanea: Consultar a un
médico. EN CASO DE exposicién manifiesta o presunta: Consultar a un médico.

Contacto con los Ojos EN CASO DE CONTACTO CON LOS 0JOS: Aclarar cuidadosamente con agua
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durante varios minutos. Quitar las lentes de contacto, si lleva y resulta facil.
Seguir aclarando. Consultar a un médico si la irritacion ocular se desarrolla o
persiste.

Ingestion En caso de ingestion, enjuaguese la boca con agua (solamente si la persona
esté consciente). No provocar el vémito. Consultar a un médico en caso de
malestar.

4.2 Principales sintomas y efectos, agudos y retardados Puede provocar una reaccién alérgica en la piel. Puede perjudicar a la fertilidad.
Puede dafiar al feto. Puede perjudicar a los nifios alimentados con leche
materna. El humo del fundente durante la soldadura puede provocar irritacion y
dafios en las membranas mucosas y en el sistema respiratorio. El humo
generado durante la soldadura contiene resina, que es un alérgeno y puede
provocar dafios e irritacion pulmonar.

4.3 Indicacion de toda atencion médicay de los Tratar sintométicamente. En los casos de quemaduras refrigerar
tratamientos especiales que deban dispensarse inmediatamente la piel afectada con agua fria durante el mayor tiempo posible.
inmediatamente Si la persona cree haber estado sobreexpuesta, debe realizarse un andlisis

para determinar la concentracién de plomo en sangre. El paciente debera
permanecer bajo vigilancia médica durante 48 horas por lo menos.

5. SECCION 5: MEDIDAS DE LUCHA CONTRA INCENDIOS

5.1 Medios de Extincién

Medios de Extincién Apropiados Como sea adecuado para el fuego circundante.
Medios de extincion no apropiados No utilice agua en incendios cuando haya metal fundido.

5.2 Peligros especificos derivados de la sustancia o la El fundente en la soldadura de base se puede inflamar cuando la soldadura se
mezcla derrite en el fuego. Cuando se lo calienta a temperaturas de soldadura, el

solvente en el fundente hervird y transportara gotas de resina y productos de la
degradacion térmica, como aldehidos alifaticos, acidos y terpenos. No se
detecta plomo ni antimonio en el humo si se suelda por debajo de 537 °C. La
soldadura derretida puede liberar monoxido de carbono, didxido de carbono y
humo de 6xido de plomo.
5.3 Recomendaciones para el personal de lucha contra Los miembros del servicio contra incendios deberan llevar indumentaria de

incendios proteccion completa incluidos aparatos de respiracion autonomos. No respirar
los humos. Mantener frios los recipientes regandolos con agua si estuvieran
expuestos al fuego. Evitar que el liquido vaya hacia cursos de agua y desagues.

6. SECCION 6: MEDIDAS EN CASO DE VERTIDO ACCIDENTAL

6.1 Precauciones personales, equipo de proteccion y Asegurarse que se dispone de una ventilacién adecuada. Utilizar el equipo de
procedimientos de emergencia proteccion individual obligatorio. Ver Seccion: 8. La soldadura derretida se
solidificara cuando se enfrie y se puede raspar. Evite inhalar el humo de la
soldadura. Tenga cuidado y evite respirar humo si utiliza una antorcha de gas
para cortar piezas grandes.

6.2 Precauciones relativas al medio ambiente Evitese su liberaciéon al medio ambiente. No permitir que penetre en los
desagues, sumideros o corrientes de agua. Los derrames o la descarga
incontrolada en cursos de agua deben comunicarse a la Confederacion
Hidrogréfica correspondiente o a otra Autoridad competente.

6.3 Métodos y material de contencion y de limpieza Dejar que el producto se enfrie/solidifique y recogerlo en estado sélido.
Transferirlos a un recipiente para su eliminacion. Es posible la recuperacion o el
reciclaje. Al desprenderse de este material y de su recipiente, tener en cuenta
los desechos peligrosos.

6.4 Referencia a otras secciones Ver Seccion: 8, 13

7. SECCION 7: MANIPULACION Y ALMACENAMIENTO

7.1 Precauciones para una manipulaciéon segura Pedir instrucciones especiales antes del uso. No manipular la sustancia antes
de haber leido y comprendido todas las instrucciones de seguridad. Evitar todo
contacto. Evite inhalar el humo de la soldadura. Tenga cuidado y evite respirar
humo si utiliza una antorcha de gas para cortar piezas grandes. Cuando esta
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fundido: Evitar todo posible contacto con agua. Asegurarse que se dispone de
una ventilacién adecuada. Utilizar el equipo de proteccién individual obligatorio.
Ver Seccion: 8. No comer, beber ni fumar durante su utilizacién. Lavese las
manos antes de los descansos y después del trabajo.

7.2 Condiciones de almacenamiento seguro, incluidas Almacenar en un lugar bien ventilado.
posibles incompatibilidades
Temperatura de almacenamiento Ambiente.
Tiempo de vida en almacenamiento Estable en condiciones normales.
Materiales incompatibles Guérdelo lejos de fuentes de sulfuro. Consérvese lejos de: Fuerte Acidos,

Alcalis, Cloro y Agentes oxidantes enérgicos. El uso de fundentes 4cidos
fuertes puede liberar humo de cloruro de plomo toxico.

7.3 Usos especificos finales PC38 Productos de soldadura (con revestimientos fundentes o rellenos
fundentes) y productos fundentes. Ver Seccion: 1.2

8. SECCION 8: CONTROLES DE EXPOSICION/PROTECCION INDIVIDUAL

8.1 Parametros de control
8.1.1 Limites de Exposicion Ocupacional

SUSTANCIA N°. CAS VLA-ED (8 h VLA-ED (8 h VL.A-EC VLA-EC (15min. Nota:
ppm) mg/ms3) (15min. ppm) mg/m3)
Lead and inorganic 7439-92-1 ; 0.15 ; ; LEP (INSHT)
compounds (as Pb)

Nota: Limites de Exposicion Profesional para agentes quimicos en Espafia (2010). Instituto Nacional de Seguridad e Higiene en el Trabajo (INSHT)

8.1.2 Valor limite biolégico No establecido.
8.1.3 PNECyDNEL No establecido.

8.2 Controles de la exposicion

8.2.1 Controles técnicos apropiados Asegurarse que se dispone de una ventilacién adecuada. o Utilizar recipientes
apropiados. Las concentraciones en la atmosfera deben controlarse para que
cumplan con el limite de exposicion ocupacional.

8.2.2 Medidas de proteccion individual, tales como equipos Se aplican las medidas generales de higiene para la manipulacién de productos

de proteccion individual (EPI) quimicos. Evitar todo contacto. Evite inhalar el humo de la soldadura. Tenga

cuidado y evite respirar humo si utiliza una antorcha de gas para cortar piezas
grandes. Lavese las manos antes de los descansos y después del trabajo.
Mantenga la ropa de trabajo aparte. La ropa contaminada debe limpiarse a
fondo. No comer, beber o fumar en el lugar de trabajo.

Proteccion de los ojos / la cara Cuando esta fundido: Gafas protectoras o Escudo facial de proteccion total.

Proteccion de la piel Proteccion de las manos: Usar guantes impermeables (EN374). Los guantes
deben cambiarse regularmente para evitar problemas de permeabilidad. Tiempo
de penetracion del material de los guantes: ver la informacion proporcionada
por el fabricante de los guantes.

Proteccién respiratoria En caso de ventilacion insuficiente, llevar equipo de proteccién respiratoria. Una

mascara con filtro del tipo A (EN141 o EN 405) puede ser apropiada

Peligros térmicos No aplicable.
8.2.3 Controles de Exposicién Medioambiental Evitese su liberacion al medio ambiente.
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| 9. SECCION 9: PROPIEDADES FiSICAS Y QUIMICAS

9.1 Informacién sobre propiedades fisicas y quimicas
béasicas
Aspecto Plateado - Grises metal en forma de alambre
Olor No disponible.
Umbral olfativo No disponible.
pH No disponible.
Punto de fusién/punto de congelacién No disponible.
Punto inicial de ebullicién e intervalo de ebullicion No disponible.
Punto de inflamacién No aplicable.
Tasa de Evaporacion No aplicable.
Inflamabilidad (sélido, gas) No inflamable.
Limites superior/inferior de inflamabilidad o de No aplicable.
explosividad
Presion de vapor No disponible.
Densidad de vapor No disponible.
Densidad relativa >1 (H20 =1)
Solubilidad(es) Insoluble en agua.
Coeficiente de reparto n-octanol/agua No disponible.
Temperatura de auto-inflamacion No disponible.
Temperatura de descomposicién No disponible.
Viscosidad No disponible.
Propiedades explosivas No explosivo.
Propiedades comburentes No oxidante.

9.2 Informacién adicional Ninguna.

10. SECCION 10: ESTABILIDAD Y REACTIVIDAD

10.1 Reactividad Estable en condiciones normales.
10.2 Estabilidad quimica Estable en condiciones normales.
10.3 Posibilidad de reacciones peligrosas El fundente en la soldadura de base se puede inflamar cuando la soldadura se

derrite en el fuego. Reacciona mucho con cloro y agentes oxidantes. El uso de
fundentes acidos fuertes puede liberar humo de cloruro de plomo téxico.

10.4 Condiciones que deben evitarse Cuando esté fundido: Evitar todo posible contacto con agua.

10.5 Materiales incompatibles Consérvese lejos de: Fuerte Acidos, Alcalis, Cloro y Agentes oxidantes
enérgicos. Guardelo lejos de fuentes de sulfuro.

10.6 Productos de descomposicion peligrosos Cuando se lo calienta a temperaturas de soldadura, el solvente en el fundente

hervird y transportara gotas de resina y productos de la degradacion térmica,
como aldehidos alifaticos, acidos y terpenos. No se detecta plomo ni antimonio
en el humo si se suelda por debajo de 537 °C. La soldadura derretida puede
liberar monéxido de carbono, diéxido de carbono y humo de 6xido de plomo.

11. SECCION 11: INFORMACION TOXICOLOGICA

111 Informacién sobre los efectos toxicoldégicos (Sustancias contenidas en preparados / mezclas.)
Toxicidad Aguda
Ingestion Basandose en los datos disponibles, los criterios de clasificacion no se
cumplen.

Célculo de la estimacién de toxicidad aguda de la mezcla: Estimado CL50 >
2000 mg / kg de peso corporal / dia.

Inhalacién Basandose en los datos disponibles, los criterios de clasificacion no se
cumplen.
Célculo de la estimacién de toxicidad aguda de la mezcla: Estimado CL50
>20.0 mg/l.

Contacto con la Piel Basandose en los datos disponibles, los criterios de clasificacion no se
cumplen.
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Corrosion o irritacion cutaneas
Lesiones o irritacion ocular graves

Sensibilizacién respiratoria o cutanea
Mutagenicidad en células germinales

Carcinogenicidad
Toxicidad para la reproduccién

Toxicidad especifica en determinados 6rganos
(STOT) — exposicién Gnica

Toxicidad especifica en determinados 6rganos
(STOT) — exposicién repetida

Peligro de aspiracion

Célculo de la estimacion de toxicidad aguda de la mezcla: Estimado CL50 >
2000 mg / kg de peso corporal / dia.

Basandose en los datos disponibles, los criterios de clasificacion no se
cumplen.

Basandose en los datos disponibles, los criterios de clasificacion no se
cumplen.

Sens. cut. 1: Puede provocar una reaccion alérgica en la piel.
Basandose en los datos disponibles, los criterios de clasificacion no se
cumplen.

Basandose en los datos disponibles, los criterios de clasificacion no se
cumplen.

Repr. 1A: Puede perjudicar a la fertilidad. Puede dafiar al feto.

Lact.: Puede perjudicar a los nifios alimentados con leche materna.
Basandose en los datos disponibles, los criterios de clasificacion no se
cumplen.

Basandose en los datos disponibles, los criterios de clasificacion no se
cumplen.

Basandose en los datos disponibles, los criterios de clasificacion no se
cumplen.

11.2 Informacién adicional El humo del fundente durante la soldadura puede provocar irritacion y dafios en
las membranas mucosas y en el sistema respiratorio. El humo generado
durante la soldadura contiene resina, que es un alérgeno y puede provocar
dafios e irritacién pulmonar.

12. SECCION 12: INFORMACION ECOLOGICA

12.1 Toxicidad Basandose en los datos disponibles, los criterios de clasificacion no se
cumplen.

Estimado Mezcla CL50 >100 mg/l (Pez)

12.2 Persistencia y degradabilidad La parte organica del producto es biodegradable.

12.3 Potencial de bioacumulacién El producto tiene un bajo potencial de bioacumulacién. (metal en forma de
alambre)

12.4 Movilidad en el suelo Es previsible que el mismo tenga baja movilidad en el suelo. (metal en forma de
alambre)

12.5 Resultados de la valoracion PBT y mPmB No clasificado como PBT o vPVvB.

12.6 Otros efectos adversos Ninguno/a conocido/a.

13. SECCION 13: CONSIDERACIONES RELATIVAS A LA ELIMINACION

131 Métodos para el tratamiento de residuos La soldadura puede recuperarse. Eliminense el producto y su recipiente como
residuos peligrosos (2008/98/EEC).

13.2 Informacion adicional La eliminacion de residuos eléctricos debe hacerse en conformidad con la
Directiva de Residuos de Aparatos Eléctricos y Electrénicos (RAEE,
2012/19/EV).

14, SECCION 14: INFORMACION RELATIVA AL TRANSPORTE
ADR/RID / IMDG / IATA

14.1 Ndmero ONU No clasificado como peligroso para el transporte.

14.2 Denominacién adecuada del envio No clasificado

14.3 Clase(s) de peligro para el transporte No clasificado

14.4 Grupo de embalaje No clasificado

14.5 Peligros para el medio ambiente No clasificado como un Contaminante Marino.

14.6 Precauciones particulares paralos usuarios Ver Seccioén: 2

14.7 Transporte a granel con arreglo al anexo Il del No aplicable.

Convenio MARPOL 73/78 y del Codigo IBC
14.8 Informacién adicional Ninguna.
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| 15. SECCION 15: INFORMACION REGLAMENTARIA

15.1 Reglamentacion y legislaciéon en materia de
seguridad, salud y medio ambiente especificas para
la sustancia o la mezcla
15.1.1 Regulaciones del EU
Autorizaciones y/o Restricciones en Uso Las concentraciones de plomo en el equipo eléctrico estan controladas por la
Directiva 2002/95/CE (a la que comUnmente se hace referencia como Directiva
sobre restricciones de ciertas sustancias peligrosas o RoHS) y la Directiva

2011/65/UE.
SVHCs Ninguna
15.1.2 Regulaciones nacionales
Alemania Clase de peligro del agua: 1
15.2 Evaluacion de la seguridad quimica No disponible.

16. SECCION 16: OTRA INFORMACION

Las siguientes secciones contienen revisiones o nuevos enunciados: 1-16.

Referencias: Ficha técnica existente , Clasificacién armonizada para Rosin (CAS# 8050-09-7), Registros existentes de ECHA para Rosin (CAS#
8050-09-7) y Comité de Evaluacion de Riesgos (RAC) (05.12.13) Lead (CAS# 7439-92-1): http://echa.europa.eu/documents/10162/57ceblac-aafc-
4852-9aa5-db81bcb04da3

Clasificacion de la sustancia o de la mezcla Segun la Procedimiento de clasificaciéon
regulacién (EC) No. 1272/2008 (CLP)
Sens. cut. 1; H317 Célculo del umbralResultado de la prueba
Repr. 1A; H360DF Calculo del umbral
Lact.; H362 Célculo del umbral

LEYENDA

LTEL Valor Limite Ambiental-Exposicion Diaria

STEL Valor Limite Ambiental-Exposicién de Corta Duracion

DNEL Nivel obtenido sin efecto

PNEC Concentracion prevista sin efecto

PBT PBT: persistente, bioacumulable y toxico

vPvB muy Persistente y muy Bioacumulable

Consejos para la fomacion laboral: Se debe considerar los procedimientos de trabajo a seguir y el grado de exposicion potencial, ya que pueden
determinar si se requiere un mayor nivel de proteccion.

Renuncias de responsabilidad

La informacién contenida en esta publicacion o de otro modo facilitada a los usuarios se cree que es exacta y se da de buena fe, pero los usuarios
deben asegurarse de la idoneidad del producto para su aplicacién particular. Vishay Precision Group no da ninguna garantia de la idoneidad de un
producto para un fin determinado y cualquier garantia o condicion implicita (reglamentaria u otra), queda excluida, excepto en aquellos casos en
que esta exclusion sea impedida por la ley. Vishay Precision Group no acepta ninguna responsabilidad por pérdidas o dafios (excepto aquéllos
causantes de muertes o dafios personales producidos por un producto defectuoso, si queda probado), resultantes de la confianza depositada en
esta informacion. No debe asumirse la exencién de Patentes, Copyright o Derechos de Disefio.

Anexo ala ficha de datos de seguridad ampliada (eSDS)

Sin informacién disponible.
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